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Japonskeho noza

Japonsko je pre mnohych z nas vzdialena krajina s

rozdielnou kulturou, ¢asto opradenou hojnymi mytmi.

Jednu zo zaujimavych oblasti, ktora ma korene v davnej S\,
minulosti stredovekych kovacov, predstavuje vyroba @ﬁ%
profesionalnych kuchynskych nozov.

I vyraze japonské kovacstvo, resp.

japonské noZe sa v mysli vynoria

spojenia cisdr — Sogun — samuraj

a, prirodzene, katana. Ved kto sa
nestretol s tymto pojmom samurajského
meca, ktorym tf najudatnejsi bojovnici chra-
nili svojho pana?

O katandch sa tradovalo, ze sa nikdy
nezlomia, pretoze ich vyrabali vychyrenf
majstri. Ti najsldvnejsi dosahovali vysoké
spolocenské postavenie. Svoje kovacske
umenie si starostlivo strazili a dedilo sa z
pokolenia na pokolenie. Zaciatok rozvoja
japonského kovadstva sa datuje na koniec
13. storocia, ked'sa remeselnici zacali usid-
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lovat v oblastiach bohatych na Zelezorudny
piesok a raSeliniskd. Tak vznikali centrad
kovédcstva mestd Seki, Sakai, Sanjo, dodnes
hlavné strediska vyrobcov japonskych
nozov. Storocia izolacie a len velmi pozvol-
né preberanie poznatkov inych ndrodov
vytvorilo tento japonsky fenomén.

VIRTUOZNE VRSTVENIE

Specialitou japonskych noZov je krajanie
velmi jemnych a tenkych plétkov, ktoré si
vyzaduje tradi¢nd japonska kuchyna. Pre-
to su ich Cepele spravidla vrstvené. Jadro
noZa tvori samotné ostrie, ukuté z tych
najkvalitnejsich oceli. Ich tvrdost zabez-

pecuje ostrost noza po dlhu

dobu. Tvrdé jadro je po strandch obloZe-
né maksou ocelou, umoznujlcou lepsie
brdsenie. Luxusnejsie noZze maju damas-
cénske cepele. Tie vznikaju postupnym
sendvi¢ovym prekladanim a skutim platov
tvrd3ej a maksej ocele. Spdsob, akym kovéc
pri kovani postupuje, sa odrazi na konec-
nom vzhlade materidlu. Cim vacdmi sa kru-
ti, ohyba a deformuje, tym rozmanitejsia
je konecna struktura celej matrice. Japon-
ci nazyvaju tento spbdsob vyroby kasumi.
Vysledkom je prekrasny vzor pripomina-
juci viny rozbureného mora alebo koncia-
re vysokych hér, ¢o md miestnych obyva-




telov vyznamnu symboliku. Najcastejsie sa
pri vyrobe pouZziva 33, 37 alebo 63 vrstiev
ocelovych platov, no su i vyrobcovia, kto-
ri sa hrdia vyssim poctom vrstiev prekla-
danych oceli. Pokial' sa prekladaju tri vrstvy
z rovnakého materidlu, hovorime o vrstve-
ni honyaki.

o

pri krdtenfi, ohybanf
a deformovani
ocelového sendvica
pocas kutia.

E Video zachytdva ru¢nu
pracu starého majstra
41

Japonské ostrie ma odlisny tvar od toho
europskeho. Tradi¢né noZe zbrisené jed-
nostranne, aj preto sa vyrdbaju zvlast pre
pravékov a zvlast pre lavakov. Japonské
noze zapadného typu maju ostrie v tvare
pismena V, pre eurépske plati pismeno U.

Samostatnou kapitolou st noze s asyme-
trickym ostrim, ktoré maju rézny pomer
zbrusenia pravej a lavej strany. Pri ru¢ne
kovanych cepeliach umne striedaju majst-
ri konkdvne a konvexné krivky. Tie zabez-
pecuju, Ze ndZ hladko prejde cez krajané
potraviny a tie sa pri tom lepsie oddeluju
od Cepele. V kazdom pripade mbézeme
konstatovat, Ze ostrie japonskych noZov
je velmi vypracované a zabezpecuje jem-
ny a cisty rez.

Pri vyrobe kvalitného noza je okrem nevyh-
nutnych remeselnych zru¢nosti najdélezi-
tejsi samotny materidl. V Japonsku sa na
vyrobu tych profesionalnych pouziva hlav-
ne ocel's vysokym obsahom uhlika. Uhlik
dodava materidlu extrémnu tvrdost, no
zaroven i neziaducu krehkost. Ta sa da
Ciastocne eliminovat pridavanim réznych
primesi, no najma kalenim (rychle ochla-
dzovanie rozzeravenej ocele) a popusta-
nim (pomalé ochladzovanie rozzeravenej

ocele, nasledujuce po kaleni. Tato faza
pomdha uvolthovat vnitorné napéatie v ma-
teridli). Ocel’s vysokym obsahom uhlika je
charakteristickd svojou ndchylnostou ku
kordzii. Vinnikom je prave uhlik, ktory vel-
mi ochotne reaguje s kyslikom. Cepele
preto rychlo oxiduji a na ich povrchu sa
vytvdra typickd patina. Odstraniuje sa bru-
senim na brisnych kamenoch, ale je lep-
Sie jej predist spravnou starostlivostou.
Preto vyrobcovia odporuicaju néz pouziti
opldchnut, vysusit, na cepel naniest jem-
nu vrstvu jedlého oleja a zabalit ho do
Specidlneho mastného papiera. Najzna-
mejsi zastupca tejto ocele je Aogami. Pod-
la farby balenia sa oznacuje ako blue
paper steel. Dosahuje tvrdost az 63 stup-
nov na Rockwellovej skdle tvrdosti. Napro-
ti tomu lacnejsia ocel Shirogami ma pre-
zyvku white paper steel. Noze zdpadného
typu a noZe urcené pre pouzitie v doméc-
nosti sa vyrabaju z nehrdzavejlcej ocele.
Tie najkvalitnejSie maju jadré z ocele
VG-10. Této ocel'sa nazyva aj V-Gold ste-
el alebo kobaltové ocel. Obsahuje vysoké
percento uhlika (1%), a je preto velmi
tvrdad. Mriezkovy Strukturu a tvrdnutie
ocele vylepsuje mangdn, 0,2% vanddu
a 1,5% kobaltu. Pruznost zabezpecuje
1 % molybdénu a antikordzne Ucinky az
15 % chrému. Pritom za nehrdzavejicu
sa povazuje ocel's obsahom chrému uz
11,5 az 13 %. VG-10 dosahuje Uctyhod-
nu tvrdost 61 HRC (Co je oznacenie jed-
nej zo skusok tvrdosti podla Rockwella na
testovanie tvrdych materidlov). Niektorf
velki vyrobcovia nozov si vyvinuli svoju
vlastnu ocel. Dobrym prikladom je znac-
ka Masahiro, ktorad ovlada viac ako 70%
podiel japonského trhu s reznou techni-
kou. Ich ocel MBS-26 sa povazuje za
dostojny ekvivalent lidra VG-10.

Len tie najuslachtilejsie katany sa hrdili
Cepelami z ocele tamahagane. Jej vysokd
cena koreSpondovala nielen s kvalitou, ale
aj narocnym spdsobom vyroby. V sucas-
nosti v Japonsku tymto tradi¢nym spso-
bom produkuji ocel'tamahagane iba dve
oceliarne, a to len dvakrat do roka. Noze,
ktoré sa tradicnou metddou vyrdbaju
dodnes, sa valcuju, aby sa ich povodna
hribka 20 mm zredukovala na 2 mm.
Opakovanym prekladanim a valcovanim
jadra sa z neho odstrania nezelené pri-
mesi a zvysi sa jeho tvrdost. Potom sa
k jadru pridaju vonkajsie antikorézne
vrstvy, ktoré su nielen krdsne vzorované,
ale aj znacne tvrdé, aby sa dali poriadne
nabrusit. Tamahagane (tama = klenot,
hagane = ocel) sa vyrdba v hlinenych
vaniach tatara. Tatara sa postupne vrstvf
Zelezorudnym pieskom a drevenym uhlim.
To, Ze nejde o ziadnu miniatdru, prezra-
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Rozdelenie na tradi¢né a tie zdpadné pla-
ti aj pre rukovéte nozov. Do prvej skupiny
patria typické drevené rukovate, do kto-
rych sa tfi\ Cepele naraza. Prierez maju naj-
Castejsie ovalny, v tvare pismena D alebo

N6z je nielen mimoriadne ostry, ale navyse
s krasnym damascénskym vzorom na cepeli.

osemhranny. Predel medzi rukovatou a Ce-
pelou tvori prstenec vyrobeny zo Zivice,
ocele, dreva alebo byvolieho rohu. Medzi
najcastejsie dreviny, ktoré sa pouzivaju na
vyrobu rukovati patri japonska dula, dub,
gastan, japonsky cyprus, magndlia, ale aj
eben. ZaleZi len od noZiara, do akej ceno-
vej kategdrie hodla zaradit svoj vyrobok.

NoZe zapadného typu maju zvacsa ruko-
vate z kvalitnych plastov, Zivic alebo sta-
bilizovaného dreva spevnené nitmi.

S narastajucou popularitou japonskej
kuchyne sa do Eurdpy, a teda aj na Slo-
vensko, C¢oraz Castejsie dostavaju aj tieto
remeselné skvosty.

Ing. Roman Ulik
Foto autor, Pixabay

Ocelovy kvet kera vznikajuci pri vyrobe
ocele tamahagane

dzaju mnozstva materidlu: Zelezorudné-
ho piesku treba 10 ton a dreveného uhlia
12 ton. Po 72 hodindch horenia vznika
asi 2,3 ton véZziaci ocelovy kvet kera, obsa-
hujlci tri produkty s réznym podielom
uhlika. Jednym z nich je kvalitnejsia ocel
tamahagane, ktorej sa z celého cyklu vyro-
by sa ziska asi iba tona.
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